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Abstract of DE3322258 

A means is proposed for holding a grinding wheel 
on a driving shaft so that it can be removed, in 
such a way as to preclude a tilting of the wheel 
and damage to the wheel arrangement. For this 
purpose, the mandrel of the driving shaft and the 
grinding wheel possess guiding means which 
interact. 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE3322258&F=0 



5/12/2006 



(g) BUNDESREPUBLIK (jg) Patentschrift 

DEUTSCHLAND ^ J}^ 3322258 CI 



Aktenzeichen: P 33 22 258.4-14 

Anmeldetag: 21. 6.83 

Offenlegungstag: — 

Verdffentlichungstag 

der Patenterteilung: 28. 6.84 



@ lntCL3: 

B24D5/16 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben warden 



(§) Patentinhaber: 

Junker, Erwin, 7611 Nordrach. DE 



@ Erfinder: 

gleich Patentinhaber 

@ !m Prufungsverfahren entgegengehaltene 
Druckschriften nach § 44 PatG: 



PR 
US 



445 807 
2497 217 



V*-. 



Spannvorrichtung fur einen Schleifring 

Es wird ein Mittel vorgeschlagen, um eine Schleifscheibe 
so auf einer Antriebswelle iosbar festzulegen. daft ein Ver- 
kanten der Scheibe und Beschadigen der Scheibenanord- 
nung ausgeschlossen ist. Dazu weisen der Dom der An- 
triebswelle und die Schleifscheibe zusammenwirkende Fuh- 
rungsmittelauf. 
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den Keilen am Umfang des lYagteils ausgerichtet sind. 
PatentansprQche: Nach Erreichen der achsensenkrechten Lage des 

Schleifringes braucht dann der Schleifring ledigUch ge- 
1. Spannvorrichtung fQr einen Schleifring mit ei- dreht zu werden, so daB die geforderte Passung herge- 
nem Spann- und einem Tragflansch. dessen Tragteil 5 stellt wird In dieser Lage wird der Schleifring in der 
mehrere fiber seine L§nge verlaufende, radial vor- fiblichen WeisezwischenTrag-undSpannflanscheinge- 
springende Keile aufweist, welche mit entsprechen- spannt. 

den Nuten in der Bohrung des Schleifringes korre- Weitere Vorteile ergeben sich aus der nachfolgenden 
spondieren, dadurchgekennzeichnet.daB Erlduterung der Erfindung an einem AusfQhrungsbei- 
der die Keile (9) umschlieBende Radius (D\) nur we- to spiel anhand der Zeichnung. In der Zeichnung zeigt 
nig kleiner als der Bohrungsradius (Bi) des Schleif- F i g. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer 
ringes (1) ist Anordnung von Schleifring und Spannvorrichtung, 

Z Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch Fi g.2eineDetailansichldesBereichesA>x^^<in Fig.3, 
gekennzeichnet, daB drei gleichmaBig fiber den Um- Fig. 3 eine im Schnitt gezeigte Relativlage von 
fang verteilte Keile (9) vorgesehen sind. is Schleif schei be zum Tragteil des Tragflansches wfihrend 

3. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- der Montage des Schleifringes, 
durch gekennzeichnet, daB der Unlerschied der Ra- . F i g. 4 eine der F i g. 3 ahnliche Ansicht. wobei jedoch 
dien (D\ ; B\) maximal 5 jim betrSgt der Schleifring gegenfiber dem Tragteil gedreht worden 

ist 

20 In Fig. 1 ist ein Schleifring 1 gezeigt, welcher mit 

seiner Bohrung 10 auf dem Tragteil 3 einer Spannvor- 
richtung auf einer Antriebswelle 4 sitzt Das Tragteil 3 

Die Erfindung betriffi eine Spannvorrichtung gemaB ist Teil des Tragflansches 5, welcher eine ebene Ringfia- 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1. che als SpannflSche 6 aufweist, die genau rechtwinklig 

Bislang wurden Schleifscheiben ffir ihren Einsatz auf 25 zur L^gsachse der Antriebswelle 4 angeordnet ist. 
Schleifmaschinen auf den Dorn bzw. Tragteil eines Nach Fig. 1 wird der Schleifring 1 auf dem Tragteil 3 
Tragflansches geschoben und in ihrer Endlage mit Hilfe mit Hilfe eines Spannflansches 2 gehalten. der mit dem 
beispielsweise eines Spannflansches festgelegt (US- PS Tragflansch 3 verschraubt ist 
24 97 217). Der wesentliche Nachteil dieser bekannten Die Bohrung 10 mit dem Innenradius B\ weist, wie 
Schleifscheibenspannvorrichtung besteht darin, daB das 30 dies deutlich in F i g. 2 bis 4 gezeigt ist, drei in gleichem 
Aufsetzen der Schieifscheibe auf den. Dprn wegen der Abstand voneinander angeordnete achsparallele Nuten 
gerinpnToler^niensChV/ieriglsVzumal dann, wenn die 8 auf. wghrend am Umfang des Tragteils 3 ebenfalls 
Schleifscheibe etwas schrSg auf den Dorn aufgesetzt gleichmaBig beabstandete Keile 9 vorgesehen sind. die 
und dabci verkantet wird, wonach ein weiteres Aufset- etwas schmaler als die Nuten 8 des Schleifringes 1 sind. 
zen unmdglich und daruber hinaus bei einem Verkanten 35 Die Zylinderflfichen darstellenden AuBenflachen der 
auch die Bohrung der Schleifscheibe beschadigt wird. Keile 9 liegen auf dem Radius Dj, der nur wenig kleiner 
Hieraus ergibt sich als weiterer Nachteil ein nicht-zen- als der Radius B\ ist Der Schleifring 1 kann zunSchst 
trischer Lauf der Schleifscheibe. also mit so groBem Spiel auf das Tragteir3 geschoben 

Weiterhin ist eine Spannvorrichtung fur einen werden. daB sich Schleifscheibe und Dorn kaum beruh- 
Schleifring mit den vorstehend genannten Nachteilen 40 ren. Bei Anliegen des Schleifringes 1 mit seiner StimflM- 
bekannt (FR-PS 4 45 807), bei welcher mit Keilen im che 7 an dem Tragflansch 5 ist die Rechtwinkligkeit des 
Tragflansch und Nuten im Schleifring eine solche Ver- Schleifringes zur Drehachse exakt gegeben. Danach 
bindungzwischendiesenTeilenhergestellt werden soil, wird der Schleifring 1 gegenfiber dem Flansch 5 mit 
daB ein Bersten des Schleifringes vermieden wird. seinem Tragteil 3 gedreht, bis die in Fig. 4 gezeigte 

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe be- 45 Lage erreicht ist SchlieBlich erfolgt die als solche be- 
steht darin, eine Spannvorrichtung ffir einen Schleifring kannte Fixierung des Schleifringes in der Spannvorrich- 
soweiterzubiIden,daBesineinfacher Weisegelingtden tung, beispielsweise mit Hilfe des in Fig. 1 gezeigten 
Schleifring mit groBem Spiel und damit leicht auf den Spannflansches 2 

Tragflansch aufzusetzen, vor dem Festspannen jedoch Damit ist gewahrieistet, daB der Schleifring genau 
ein geringes Spiel einzustellen, urn eine gute Zentrie- so rund lauft und auch bei seiner Montage nicht beschadigt 
rung und einen einwandf reien Rundlauf zu erzielen. werden kann, da die Montage auBerst einfach ist. ande- 

Diese Aufgabe wird gemSB Kennzeichen des An- rerseitsder Radius AderKeile9(sieheFig.2)nahezu 
spruchs 1 geldst gleich dem Radius B\ der Schletfscheiben-Bohrung ist, 

Vorzugsweise sind jeweils drei gleichmaBig fiber den und somit die Zentrierung vom Schleifring am Tragteil 
Umfang verteilte Keile vorgesehen. 55 im ^m-Bereich erfolgt 

ZweckmaBig ist die Toleranz zwischen den Radieti 

maximal 5 yjn Hierzu 2 Blatt Zeichnungen 

Der wesentliche Vorteil dieser erfindungsgemaBen '• 

Spannvorrichtung ffir insbesondere Schleifscheiben mit 
kubischem Bomitrid besteht darin, dafi sie bei genfigen- eo 
dem Rundlauf im ^m-Bereich nicht mehr beschadigt 
werden. Bei der Hier in Rede stehenden Toleranz von 
Bohrung der Schleifscheibe zum Durchmesser des 
Tragteils im Bereich von 5 \xxn kann die Schleifscheibe 
mittels herkOmmlicher Verfahren nicht mehr montiert 65 
werdea Mit dem erfmdungsgemaBen Vorschlag ist es 
indessen ein leichtes, den Schleifring auf das Tragteil 
aufzuschieben. wenn die Nuten des Schleifringes mit 
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